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Communication technique






Les differents moyens
de repréesentation

Afin d’exprimer graphiquement un ouvrage ou une piece, et

de déterminer a I'aide d’une représentation graphique des
dimensions et des angles précis, les artisans du bois emploient
différents moyens de représentation. Ces différentes représentations
utilisent un ensemble de conventions (types de traits, disposition
des vues, échelles). Tout ceci a pour but de s’assurer que
I'ouvrage sera tel que le concepteur I'a imaginé.

Les méthodes d’exécution

Le moyen de représentation dépendra a la fois des moyens
graphiques mis a disposition (informatique, manuel) et de la
meéthode d’exécution du dessin (traditionnelle ou d’études)

1.1 Les dessins traditionnels

Pour une fabrication artisanale (souvent unitaire), les ébénistes et
les menuisiers utilisent des moyens de représentation traditionnels
qui permettent d’exécuter a 'atelier des tracés — principalement

a I'échelle 1:1 — et ainsi de retrouver les «vraies grandeurs » des
pieces ou de visualiser sur un méme plan les différentes vues et
coupes d’un ouvrage.

Dans le dessin traditionnel, on trouve les moyens de
représentation explicités ci-aprés.

=
N

1 - Les différents moyens de représentation



18

Technologie-des/métiers-du bois

Figure 1.1 Le tracé d’épure

Figure 1.2 Le plan de regle

A

Le tracé d’épure

Ce moyen de représentation manuel a pour but de:

» retrouver par le tracé les «vraies grandeurs », les angles d’une
piece ou d’un sous-ensemble,

» permettre le contrble des pieces de I'ouvrage lors de I'exécution
en posant les pieces directement sur le tracé.

Ce tracé est réalisé:
» a l'atelier sur un contreplaqué,
» aléchelle 1:1,
» au crayon ou a la pointe a tracer,

» aux instruments de tracage (réglets, équerres, regles, compas
a pointes seéches, compas a verges, etc.),

» avec des traits prolongés au niveau des assemblages afin de
pouvoir reporter les tracés sur les pieces.

Le plan sur regle

Ce moyen de représentation manuel a pour but de:

» définir les sections des piéces, les coupes de I'ouvrage et
toutes les dimensions qui ne figurent pas sur les plans
d’ensemble.

Ce tracé est réalisé:

» al’atelier sur un
contreplaqué,

» aléchelle 1:1,

» au crayon ou ala
pointe a tracer,

, , » aux instruments de
Par convention, le parement est vers soi, ,
le haut & gauche tra(;age (reglets,
équerres, regles,
compas a pointes
seches, compas a
verges, etc.).

Par convention, lorsque I'on trace, le parement des piéces est
vers soi et le haut des coupes verticales est a gauche.
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| e dessin d’ébénisterie

Ce moyen de représentation artisanal a pour but de:

» représenter des réalisations unitaires de mobilier de créations
contemporaines ou de style sous forme d’un dessin
technique,

» concevoir techniguement I'ouvrage.
Ce dessin est réalisé:
» sur une table a dessin,

» sur papier bulle de format adapté aux dimensions de
I'ouvrage,

» aléchelle 1:1,
» au crayon a papier ou au critérium calibré,
» al'aide des instruments de tracage (tés ou regles, équerres,

compas, etc.).

Variante

Dessiner le plan sur un calque et tracer avec des feutres «calibrés »
suivant le type de trait a tracer (de 0,18 a 0,7 mm de large).

La mise au plan

Afin de pouvoir représenter I'ensemble de 'ouvrage et donner le
plus possible d’informations techniques, on procede de la fagcon
suivante:

On dessine généralement les 3 coupes suivantes a I’échelle 1:1:
» la coupe frontale,
» la coupe horizontale,
» la coupe de profil.

Les meubles étant tres souvent symétriques par rapport a I'axe de
la facade, on ne représente qu’une demi-coupe frontale et
horizontale.

Il est également parfois nécessaire d’y ajouter une ou plusieurs
demi-vues du meuble, afin de voir le motif du placage.

Sur la coupe frontale, on superpose les deux autres demi-
coupes et demi-vues, afin de pouvoir toutes les représenter a
I'échelle 1:1, sur le méme dessin.

c
o
8
©
3
c
[0
)
O
P
o}
o
P
(o)
o
%)
c
o
>
o
S
0
2
c
o
.
NO)
=
©
0
o)
B
1
—



20

Technologie-des/métiers-du bois

Pour les ouvrages de grandes
dimensions (sauf pour les meubles

possédant des courbes), on utilise des
arrachements afin de réduire la
distance entre les éléments. Il est
nécessaire dans ce cas de ne pas faire
d’arrachement dans les zones ou sont
positionnés des renseignements
techniques nécessaires a la

\
SN

fabrication (assemblage, vraie
grandeur, etc.).

Pour faciliter la lecture du dessin, les
parties coupées sont renforcées en
couleur (contours et hachures):

» la coupe frontale en jaune @,

» la coupe horizontale en rouge @,

» la coupe de profil en bleu ©.

1000

500

Ech.:1/4

Commode Transition

Figure 1.3 Le dessin d'ébénisterie

1.2 Les dessins d’étude
et de fabrication

Pour une fabrication industrielle (fabrication en série d’'un ouvrage
ou de piéces) ou unitaire (réalisation de meubles sur mesure),

les ébénistes et les menuisiers utilisent des moyens qui peuvent
étre manuels aidés ou non de I'outil informatique. Ces moyens
de représentation traitent les ouvrages ou les pieces dans leur
ensemble en respectant ou non une échelle donnée.

Dans le dessin d’étude et de fabrication, on trouve les
moyens de représentation explicités ci-apres.
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Communication technique

e croquis

Ce moyen de représentation a pour but de:

» préparer la conception de I'agencement ou de I'ouvrage sous
formes d’études et de dessins afin:

e d’élaborer rapidement un projet,

Fi 1.4 L i S . .
L1 PGS e d'étudier des solutions techniques,

e de s’exprimer graphiquement et ainsi faciliter
la communication entre professionnels ou avec
un client.

Ce dessin est réalisé:

» amain levée,

7/\/!/[

k a
l - J \T\\i§\ll s
| T \“\ﬂ:/

» SUr un support graphique,

I
i
! T » hors échelle,
- . . iee 2 14
\\l//;’/ » avec une cotation des différents éléments,

<

» au bureau, a l'atelier ou sur chantier.

| "avant-projet
Ce moyen de représentation a pour but de:

» permettre la mise au point des études faites au préalable sous
forme de croquis. Ces dessins définissent avec précision les
formes générales et les dimensions de I'agencement ou de
I'ouvrage a réaliser,

» valider avec le client le projet définitif et éventuellement réaliser
un prototype.

Ces dessins sont réalisés:

1 - Les différents moyens de représentation

» soit de facon manuelle a I'aide des instruments de tracage, sur
calque ou sur papier,

» soit a I'aide de I'outil informatique,
» al'échelle 1:10 ou 1:5,

» avec une cotation précise.



