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Propriedades

Ago LE LRuin Al n n
[MPa]  [MPa]  [%]  (10-20%) (4-6%)
Usi DP450 250-330 450 27 0,16 NA
Usi DP600 305-450 590 20 0,14 0,18
Usi DP800 380-580 780 15 0,11 0,15
UsiDP1000  500-885 980 8 NA 0,08
Usigal DP450  260-340 450 26 0,2 0,16
Usigal DP600  320-470 590 19 0,18 0,14
Usigal DP800 420-600 780 13 0,15 0,11

(¥) condices de cura: 170 ° C durante 20min
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