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Serie  Anycubic  Kobra:  su  tutorial  completo  para  obtener  los  mejores  resultados  de  impresión. | Por  Huebner.Robert  y  Khojeh  Galdikhani.  14/02/2024 | La  serie  Anycubic  Kobra  (por  ejemplo,  Kobra  Neo  y  Kobra  Max)  es  ideal  para  principiantes  y  usuarios  con  un  presupuesto  limitado  que  aún  desean  lograr  resultados  de  alta  calidad  en  la  impresión  3D  FDM.

Contenido:

Establecer  desplazamiento  Z:

Almacenamiento  de  filamentos:

Problemas  con  el  filamento:

¡Soluciones!

Alternativamente,  si  está  muy  sucia,  puedes  limpiar  una  cama  de  vidrio  o  una  cama  de  PEI  con  agua  y  líquido  lavavajillas.

Comprobar  filamento

El  filamento  se  pega  a  la  boquilla  Desplazamiento  Z  demasiado  bajo,  boquilla  sucia  Aumente  el   Zdesplazamiento,  limpie  la  boquilla | Deformación  (esquinas  sueltas)  Cama  demasiado  fría,  corrientes  de  aire  Aumente  la  temperatura  de  la  cama  caliente,  cierre  la  habitación

Verifique  el  perfil  de  la  cortadora:

Capítulo  2:  Otros  escenarios  de  errores  tipográficos  comunes  y  sus  soluciones. | Otros  escenarios  de  errores  de  impresión  comunes  y  sus  soluciones | Pueden  ocurrir  varios  problemas  en  la  impresión  3D  que  afectan  la  calidad  de  impresión  o  la  funcionalidad  de  la  impresora.  Después  de  la  primera  capa,  existen  muchos  otros  escenarios  que  pueden  generar  frustración. | A  continuación  se  detallan  algunos  de  los  problemas  más  comunes  y  cómo  solucionarlos. | Escenario  1:  subextrusión  (se  transporta  muy  poco  filamento) el  problema

Análisis  de  causa  raíz Boquilla  obstruida: | Los  restos  de  filamento  o  la  suciedad  bloquean  la  apertura. Alimentación  de  filamentos:

Configuración  de  impresión  incorrecta:

Análisis  de  causa  raíz

Temperatura  demasiado  alta:

Análisis  de  causa  raíz

La  calefacción  de  la  cama  no  está  uniformemente  caliente  o  hay  corrientes  de  aire  en  la  habitación.

Escenario  4:

Las  capas  de  impresión  ya  no  están  exactamente  alineadas  una  encima  de  otra.  El  modelo  está  deformado  o  inutilizable. | Análisis  de  causa  raíz Ejes  bloqueados:

Velocidad  de  impresión  demasiado  alta: | Los  movimientos  demasiado  rápidos  provocan  pasos  imprecisos.

El  bastidor  o  los  motores  no  están  montados  lo  suficientemente  apretados. Soluciones

Capítulo  3:  Temas  esenciales  para  principiantes  y  su  elección  de  materiales  y  mejores  resultados  de  impresión.

Mantenimiento  del  hotend:

Profundizar  en  la  resolución  de  problemas  cuando  las  soluciones  estándar  no  son  suficientes.

La  impresión  3D  ofrece  mucho  más  que  objetos  decorativos:  con  Anycubic  Kobra  puedes  crear  proyectos  funcionales  y  creativos. | Fabricación  de  piezas  mecánicas: | Engranajes,  juntas  o  repuestos  para  máquinas.

Diseño  iterativo  y  producción  rápida  de  prototipos  para  el  desarrollo  de  productos. | Arte  y  Diseño:

Cosplay  y  utilería:

Carcasa  electrónica: | Cajas  hechas  a  medida  para  microcontroladores,  proyectos  Raspberry  Pi  o  Arduino.

La  impresión  eficiente  ahorra  tiempo  y  materiales,  especialmente  para  proyectos  grandes.

Minimizar  el  riesgo  de  incendio:

Reciclar  residuos  de  impresión:

Aprenda  el  diseño  CAD:

Proporcionar  una  introducción  a  la  impresión  3D  para  principiantes  o  escuelas.

Integrar  la  impresión  3D  en  la  ciencia,  la  tecnología,  la  ingeniería  y  las  matemáticas  (por  ejemplo,  construcción  de  piezas  robóticas).

La  serie  Anycubic  Kobra  proporciona  una  plataforma  versátil  para  aprender  y  aplicar  diversos  aspectos  de  la  impresión  3D.  Desde  la  optimización  técnica  hasta  los  proyectos  creativos  y  la  sostenibilidad,  existen  numerosos  temas  que  pueden  enriquecer  el  uso  de  la  impresora.  Al  centrarse  en  estos  temas,  no  sólo  maximizará  la  eficiencia  de  su  impresora,  sino  también  sus  propios  conocimientos  y  habilidades. | Capítulo  4:  Preguntas  frecuentes  (FAQ)  de  la  serie  Anycubic  Kobra. | Preguntas  frecuentes  (FAQ)  sobre  la  serie  Anycubic  Kobra | A  continuación  se  presentan  algunas  preguntas  comunes  que  los  usuarios  tienen  sobre  la  serie  Anycubic  Kobra  junto  con  respuestas  claras:

La  serie  Kobra  dispone  de  nivelación  automática  (por  ejemplo,  nivelación  LeviQ). | Asegúrese  de  que  la  plataforma  de  impresión  esté  limpia. | Inicie  el  proceso  de  nivelación  automática  desde  el  menú. | Ajuste  manualmente  el  desplazamiento  Z  para  optimizar  la  distancia  entre  la  boquilla  y  la  cama  de  impresión.

La  serie  Kobra  admite  muchos  materiales  comunes: | PLA,  PETG,  TPU:  Fácil  de  imprimir,  ideal  para  principiantes. | ABS,  ASA:  Posible,  pero  se  recomienda  una  carcasa  cerrada. | Filamentos  de  madera,  carbono  o  metal:  Funcionan  cuando  se  utiliza  un  hotend  endurecido  o  recubierto.

Limpie  la  base  de  impresión  con  isopropanol  o  un  limpiador  disolvente  de  grasa. | Utilice  adhesivos  como  barras  de  pegamento  o  películas  adhesivas  especiales. | Aumente  la  temperatura  de  la  base  calefactora  (por  ejemplo,  a  60­70  °C  para  PLA). | Verifique  la  nivelación  y  el  desplazamiento  Z.

¿Qué  es  el  deslizamiento?

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Consejo  profesional:

Capítulo  6:  Consejos  de  bricolaje  si  no  tienes  repuestos  a  mano. | Para  mantener  la  serie  Anycubic  Kobra  a  un  nivel  profesional  y  mantenerla  de  forma  sostenible,  existen  algunas  técnicas  importantes  y  consejos  de  bricolaje  que  no  solo  te  ayudarán  a  prolongar  la  vida  útil  de  la  impresora,  sino  que  también  te  ayudarán  a  encontrar  soluciones  improvisadas,  si  no  tienes  cualquier  repuesto  disponible.

Limpiar  extrusor  y  hotend: | La  extrusora  y  el  hotend  son  las  partes  más  estresadas  de  su  impresora  3D.  La  limpieza  regular  evita  obstrucciones  y  garantiza  una  extrusión  constante. | Consejo  de  bricolaje:  si  no  tiene  alambres  o  herramientas  de  limpieza  especiales  a  mano,  también  puede  usar  una  aguja  o  un  alambre  fino  para  limpiar  suavemente  la  boquilla.

Para  mantener  la  impresora  funcionando  sin  problemas  y  evitar  el  desgaste,  es  importante  lubricar  periódicamente  las  guías  lineales  y  los  ejes.  Esto  evita  que  se  acumule  polvo  y  suciedad  en  los  rieles  guía,  lo  que  puede  causar  interferencias  o  movimientos  de  impresión  imprecisos. | Consejo  de  bricolaje:  utilice  aceite  de  silicona  o  un  aceite  ligero  para  máquinas  para  lubricar.  Si  no  tienes  lubricantes  especiales  a  mano,  también  puedes  usar  vaselina  o  WD­40  en  pequeñas  cantidades,  pero  ten  cuidado  de | no  aplicar  mucho.

Limpie  la  cama  de  impresión  con  regularidad:

Verifique  la  fuente  de  alimentación  y  el  ventilador:

Guarde  el  filamento  correctamente:

Consejo  de  bricolaje:  utilice  una  fina  capa  de  aluminio  debajo  de  la  cama  de  impresión  para  mejorar  la  distribución  del  calor  y  reducir  el  riesgo  de  deformación.

Actualizaciones  de  firmware: | Incluso  sin  ayuda  profesional,  puede  actualizar  periódicamente  el  firmware  de  su  impresora  a  la  última  versión  para  aprovechar  las  nuevas  funciones  y  mejoras. | Consejo  de  bricolaje:  si  cree  que  su  impresora  funciona  más  lentamente  o  tiene  errores,  actualizar  el  firmware  puede  ser  útil.  Puede  hacerlo  usted  mismo  descargando  los  archivos  más  recientes  del  sitio  web  de  Anycubic  e  instalándolos  mediante  una  tarjeta  SD.

Para  imprimir  de  forma  más  sostenible,  debes  asegurarte  de  desperdiciar  la  menor  cantidad  de  filamento  posible. | Consejo  de  bricolaje:  si  le  sobran  trozos  de  filamento  que  son  demasiado  cortos  para  un  nuevo  proyecto,  puede  combinarlos  en  un  proceso  de  “reciclado  de  filamentos”  o  utilizarlos  para  piezas  más  pequeñas.  Algunos  usuarios  también  han  construido  sistemas  para  extruir  y  reutilizar  el  filamento  sobrante. | Uso  de  materiales  respetuosos  con  el  medio  ambiente: | Siempre  que  sea  posible,  elija  filamentos  biodegradables  como  PLA  o  tipos  de  filamentos  reciclados  para  reducir  su  huella  ambiental.

Al  mantener  y  cuidar  periódicamente  su  impresora  Anycubic  Kobra,  no  sólo  podrá  prolongar  la  vida  útil  del  dispositivo,  sino  también  mantener  la  calidad  de  impresión  en  un  alto  nivel.  Estos  consejos  de  bricolaje  lo  ayudarán | a  solucionar  rápidamente  problemas  simples  y  brindar  soluciones  sostenibles  sin  tener  que  depender  de  costosas  piezas  de  repuesto.  Asegúrese  de  mantener  la  impresora  en  buenas  condiciones  para  lograr  resultados  de  impresión  excelentes  y  duraderos. | Capítulo  7:  Gracias  a  los  lectores. | Gracias  a  los  lectores.

Enseñé  a  personas  en  las  áreas  de  tecnología  e  innovación,  y  estoy  orgulloso  de  compartir  mi  pasión  por  la  impresión  y  la  ingeniería  3D.
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Serie  Anycubic  Kobra:  su  tutorial  completo  para  obtener  los  mejores  resultados  de  impresión.

Por  Huebner.Robert  y  Khojeh  Galdikhani.  14/02/2024

La  serie  Anycubic  Kobra  (por  ejemplo,  Kobra  Neo  y  Kobra  Max)  es  ideal  para  principiantes  y  usuarios  con  un  presupuesto  limitado  que  aún  desean  lograr  resultados  de  alta  calidad  en  la  impresión  3D  FDM.
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Este  tutorial  lo  llevará  paso  a  paso  a  través  de  todo  el  proceso,  desde  la  configuración  de  la  impresora  hasta  la  obtención  de  sus  primeros  elementos  impresos.  También  obtendrá  consejos  para  maximizar  la  calidad  de  impresión.
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Contenido:
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Introducción.

Capítulo  1:  Escenarios  de  errores  de  impresión  y  solución  de  problemas.

Capítulo  2:  Otros  escenarios  de  errores  tipográficos  comunes  y  sus  soluciones.

Capítulo  3:  Temas  esenciales  para  principiantes  y  su  elección  de  materiales  y  mejores  resultados  de  impresión.

Capítulo  4:  Preguntas  frecuentes  (FAQ)  de  la  serie  Anycubic  Kobra.

Capítulo  5:  Consejos  y  trucos  profesionales  para  la  serie  Anycubic  Kobra.

Capítulo  6:  Consejos  de  bricolaje  si  no  tienes  repuestos  a  mano.

Capítulo  7:  Gracias  a  los  lectores.

Introducción.

	Desempacar  y  comenzar


Verifique  el  contenido:  asegúrese  de  que  todas  las  piezas  estén  presentes  como  se  describe  en  el  manual.  Esto  incluye  la  plataforma  de  construcción,  el  extrusor,  las  herramientas  y  los  cables.

Montaje:  La  serie  Anycubic  Kobra  está  premontada.  Todo  lo  que  tienes  que  hacer  es  conectar  el  marco  a  la  base,  conectar  los  cables  y  montar  la  plataforma  de  impresión.

Apriete  todos  los  tornillos,  pero  no  demasiado  para  garantizar  la  estabilidad.

Prepárese  para  la  calibración:  retire  los  seguros  de  transporte  y  compruebe  si  el  cabezal  de  impresión  puede  moverse  libremente.

	Nivelación  (calibración  de  la  cama)


La  calibración  de  la  cama  es  crucial  para  obtener  buenas  impresiones.  La  serie  Kobra  ofrece  nivelación  automática  con  un  sensor  (por  ejemplo,  Anycubic  LeviQ),  pero  conviene  realizar  algunas  comprobaciones  manuales:

Preparación:

Asegúrese  de  que  la  boquilla  y  la  base  de  impresión  estén  limpias.

Caliente  la  base  de  impresión  (aprox.  60  °C)  y  la  boquilla  (aprox.  200  °C),  ya  que  los  materiales  se  expanden  mínimamente  cuando  se  calientan.

Iniciar  la  nivelación  automática:

Elija  Nivelación  automática  en  el  menú  de  la  impresora.  El  sensor  mide  las  irregularidades  de  la  base  de  impresión  en  varios  puntos.

Después  del  proceso,  compruebe  manualmente  la  altura  de  la  primera  capa:  una  hoja  de  papel  debe  caber  fácilmente  entre  la  boquilla  y  la  base.
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Establecer  desplazamiento  Z:
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Ajuste  la  distancia  desde  la  boquilla  hasta  la  plataforma  de  construcción  en  el  menú  si  la  primera  capa  no  se  pega  o  está  demasiado  aplastada.

3.  Software:  cortadora  y  preparación  de  impresión

La  cortadora  es  crucial  para  que  los  modelos  digitales  sean  comprensibles  para  el  impresor.  Utilice  Cura  (un  software  gratuito)  que  es  muy  compatible  con  la  serie  Kobra.

Configurar  perfil  de  impresora:

En  Cura,  seleccione  el  tipo  de  impresora  Anycubic  Kobra/Neo/Max  de  la  lista  o  agréguelo  manualmente.

Introduzca  el  tamaño  (por  ejemplo,  220x220x250  mm  para  Kobra  Neo)  y  el  tamaño  de  la  boquilla  (0,4  mm  estándar).

Configuración  de  materiales:

Para  PLA  (recomendado  para  principiantes): Sensor  de  boquilla:  200­210°C

Cama:  50­60°C

Para  otros  materiales  como  PETG  o  TPU,  ajuste  las  temperaturas  en  consecuencia.

Cargar  y  personalizar  archivos:

Cargue  su  modelo  STL  en  la  cortadora  y  colóquelo  de  manera  óptima  en  la  cama.

Verifique  la  altura  de  la  capa  (0,2  mm  estándar),  el  relleno  (relleno,  entre  un  15  y  un  20  %  suele  ser  suficiente)  y  los  soportes  (si  es  necesario).

Exportar  código  G:

Guarde  el  archivo  en  una  tarjeta  SD  o  transfiéralo  directamente  a  través  de  USB.

	Primera  impresión:  consejos  prácticos Preparación:


Asegúrate  de  que  la  boquilla  esté  limpia  y  que  el  filamento  esté  cargado  correctamente.

Inicie  una  impresión  de  prueba  simple  (por  ejemplo,  Benchy  o  un  cubo).

Monitorear  la  presión:

Observa  atentamente  las  primeras  capas.  Problemas  como  una  mala  adherencia  o  el  “warping”  (deformación  de  las  esquinas)  se  pueden  solucionar




	Postprocesamiento  y  optimización Eliminación  de  impresión:







	Mantenimiento  y  cuidado Limpieza  periódica:
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