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Pourquoi cet ouvrage ?

Tout acteur de maintenance, quel que soit son niveau, de l'ouvrier au direc-
teur, s'est dit un jour a propos du préventif d'un matériel courant : « Quel est
le plan de préventif standard a appliquer ? Il doit bien exister quelque part,
prét a U'emploi. Ou puis-je le trouver ? » C'est précisément l'objet de ce re-
cueil, que vous puissiez le trouver ici !

Le but de cet ouvrage est de collecter et de proposer au lecteur une version
standard des plans de préventif, et de permettre aux professionnels de main-
tenance de trouver les principaux renseignements qu'ils cherchent lorsqu'ils
préparent le plan de préventif d'un composant courant.

IL traite de matériels souvent standardisés, en tout cas trés répandus dans
lindustrie.

ILn'a pas la prétention de remplacer des ouvrages de référence trés détaillés
et précis, ni les documentations techniques spécifiques des machines.

ILse veut a la fois généraliste, pratique et simple, applicable rapidement par
tout « maintenancier ».

Les plans de préventif qui vous sont proposés doivent ensuite étre adaptés a
votre contexte, en fonction de:

* L'équipement et ses spécificités ;
* L'environnement dans lequel il travaille (poussiéreux, chaud, froid, vibra-
tions, etc.) ;

* Les particularités et contraintes d'utilisation (1 x 8, 2 x 8, 3 x 8...), change-
ments de cadence, etc. ;

* Et bien sar, les objectifs de fiabilité recherchés : on ne fait pas le méme
préventif sur une machine vitale que sur une machine secondaire.

Comment I’ uvtiliser ?

Dans cet ouvrage, chaque type de composant courant fait l'objet de plusieurs
fiches:

® une présentation générale,

* une description des modes de défaillance les plus courants pour ces com-
posants, ainsi que leurs causes de défaillance,
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* une partie décrivant les savoir-faire les plus courants,

* et une partie appelée « En pratique » dans laquelle on trouvera le plan de
préventif en lui-méme.

Ces différentes parties font l'objet de plusieurs fiches, ainsi les roulements

font U'objet de six fiches, et les capteurs, de trois fiches.

Lorsque vous créez le plan de préventif d’'un moteur par exemple, nous vous

encourageons a commencer par recopier le plan de préventif que nous pro-

posons et de l'insérer dans celui de 'équipement dont vous voulez préparer

la maintenance préventive.

Ensuite, c'est votre contexte, votre expérience et les conditions d’utilisation

du type de composant qui vous orienteront pour l'adapter a votre contexte.

VIl * Introduction



PARTIE A

LES NOTIONS
FONDAMENTALES

Au-dela de sa définition normalisée, qui est de « réaliser des activités ayant
pour objectif de réduire les défaillances », la maintenance préventive est en
forte évolution.

Le préventif « traditionnel » qui consistait a remplacer systématiquement un
certain nombre de composants est en perte de vitesse du fait de son codt.
Les services maintenance s’'orientent vers toujours plus de conditionnel, de
prévisionnel, et a présent de prédictif (fiche 1).

La maintenance préventive systématique codte cher car:

* le matériel est immobilisé, qu'il présente des signes de dégradation ou
non;

* un ou plusieurs techniciens interviennent et remplacent des piéces ;
* une intervention risque toujours d‘étre manquée.
Elle doit donc étre concue, préparée et optimisée au plus juste.

La maintenance préventive évolue progressivement d'une politique de rem-
placements systématiques vers plus de contrbles, de vérifications, de me-
sures régulieres qui, elles, permettent de suivre l'état, le début d'usure, ou
'usure prononcée du matériel.



1 PREVENTIFS ET MAINTENANCE :
* DEFINITIONS

Les distinctions entre les préventifs systématique, conditionnel et prévision-
nel sont de plus en plus délicates a faire, d'autant plus depuis l'arrivée de la
maintenance prédictive.

Préventifs systématique, conditionnel et

prévisionnel
La norme AFNOR EN13306 explique que:

* le préventif systématique consiste a remplacer régulierement un organe,
quelle que soit son usure réelle ;

* le préventif conditionnel consiste a mesurer ou collecter la mesure d'un
parameétre caractéristique de l'usure ;

* et le préventif prévisionnel a chercher a aller plus loin en surveillant l'évo-
lution de cette méme usure.

Dans son principe, le préventif conditionnel consiste a surveiller une dégra-
dation, pour remplacer l'organe ou le composant au moment optimal (juste
avant la casse). En pratique, c'est bien plus complexe, bien entendu. En par-
ticulier du fait que le « paramétre caractéristique » de l'usure n’est pas tou-
jours simple a trouver. Autant ce paramétre est simple a définir lorsqu'il s'agit
de mesurer l'usure d'un chemin de roulement, autant l'usure d'un composant
électronique est impossible a traduire en termes de « parameétre caractéris-
tique ».

Avant de réaliser une intervention parfois lourde de maintenance préventive,
il est souvent utile de procéder a une « prévisite ».

A LAPREVISITE

IL s'agit d'aller inspecter l'équipement, en marche puis, si possible, lors
d'un arrét court, pour observer les débuts d’usure, les signaux précur-

seurs, les fuites éventuelles. Cette prévisite est toujours riche d’'ensei-
gnements sur L'état du matériel et pour préparer un arrét programmé au
cours duquel on réalisera des interventions efficaces.
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