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LE BOIS, NOTIONS  
DE BASE

PARTIE A

Le bois est un matériau qui a une constitution différente en fonction de sa 
classification botanique, de son essence et de son origine géographique. 
Chaque essence a ses propres propriétés physiques et mécaniques. Le bois 
est sensible aux variations d’humidité, aux insectes et aux champignons. 

Il convient d’anticiper son comportement, sa résistance mécanique dans la 
mise en œuvre des ouvrages et d’apporter les traitements préventifs néces-
saires à sa durabilité en fonction de son domaine d’emploi.



1. CLASSIFICATION BOTANIQUE

Les résineux et les conifères (gymnospermes)
Leurs feuilles, dites persistantes, sont en forme d’aiguilles ou d’écailles. Leurs 
fruits sont coniques (pommes de pin). On recense environ 400 espèces de 
résineux et conifères, qui poussent principalement sous des climats humides 
avec des hivers froids, et sont surtout présentes dans l’hémisphère nord et en 
altitude. Quelques-unes existent en zones plus chaudes.

Tableau 1.1 Principaux bois résineux indigènes utilisés en  
menuiserie et agencement

Nom

Masse 
volumique 

à 12 % 
(kg/m3)

Propriétés mécaniques et 
physiques Façonnage

Mélèze 600
Résistance variable. Très fissile. 
Résistance moyenne aux chocs. 

Facile à travailler. Encrasse-
ment possible par la résine. 

Collage difficile. Moyennement 
durable.

Douglas 540
Bois tendre. Bonne résistance à 
la compression, à la flexion et à 

la traction.

Facile à scier, désaffûtant. 
Bois hétérogène qui influe sur 

la qualité de surface. Assez 
durable.

Pin  
sylvestre

530
Résistance variable. Moyen-
nement stable. Relativement 

nerveux. Assez fissile.

Facile à travailler. Collage diffi-
cile si le bois est très résineux. 

Non durable.

Pin 
maritime

510
Faible résistance. Moyennement 
nerveux. Moins élastique que le 

pin sylvestre.

Facile à travailler. Encrasse-
ment possible par la résine. 
Collage difficile si le bois est 
très résineux. Duramen du-

rable.

Épicéa 450
Bois tendre. Faible résistance. 

Très fissile.
Facile à travailler, désaffûtant. 

Non durable.

Sapin 450
Bois tendre. Faible résistance. 

Très fissile.

Très facile à travailler. Risque 
d’arrachement des fibres. Col-
lage très facile avec tous types 

de colles. Non durable.

2 • Partie A // Le bois, notions de base



Fiche 1 // Classification botanique • 3

Les feuillus (angiospermes)
Leur feuillage est caduque : il tombe à la fin de la période végétative. Leurs 
feuilles sont larges, à nervures ramifiées. Les feuillus représentent plusieurs 
milliers d’espèces, de qualités et d’aspects très variés, qui poussent dans des 
régions tempérées, tropicales et équatoriales ; quelques rares espèces (bou-
leaux) poussent dans les forêts boréales.

Tableau 1.2 Principaux bois feuillus indigènes utilisés  
en menuiserie et agencement

Nom

Masse 
volumique 

à 12 % 
(kg/m3)

Propriétés mécaniques et 
physiques Façonnage

Frêne 720
Bois dur. Très bonne résistance 
à la traction et à la flexion. Peu 

fissile.

Facile à travailler. Bois ab-
sorbant, utiliser des colles à 

haute viscosité. Non durable.

Chêne 710

Bois mi-dur à dur. Bons compor-
tements à la compression et à 
la flexion. Assez résilient. Bois 
nerveux. Moyennement fissile.

Besoin de puissance pour 
les bois les plus nerveux. 

Bois dense et acide. Se tache 
facilement avec des colles 

alcalines. Durable.

Hêtre 680
Bois mi-dur. Parfois nerveux. 

Bonne résistance en compres-
sion. Peu fissile.

Facile à travailler. Se cintre 
bien. Peu durable. Facile à 
teinter. Collage : risque de 

cémentation, forte pression 
de serrage nécessaire. Non 

durable.

Châtaignier 620
Bois mi-dur à dur. Assez bonnes 

propriétés mécaniques.

Facile à travailler. Se cintre 
bien. Bois dense et acide. Se 

tache facilement avec des 
colles alcalines. Très durable 

aux intempéries.

Merisier 610
Bois mi-dur, moyennement 

stable. Bonnes propriétés mé-
caniques.

Facile à travailler. Se cintre 
et se colle bien. Non durable.

Aulne 530
Bois tendre. Résistance méca-

nique moyenne. 

Facile à usiner. Collage très 
facile avec tous types de 

colles. Non durable.

Peuplier 460
Bois très tendre. Moyennement 
stable. Résistance mécanique 

faible.

Usinage assez difficile 
(peluchage). Collage : bois 

absorbant, risque de poches 
d’humidité. Non durable.



Bois du nord (forêts boréales ou taïga)
Ce type de bois provient d’arbres résineux ayant poussé en Europe au-delà 
du 57e parallèle nord (Norvège, Suède, Finlande et Amérique du Nord).

La saison de croissance y est plus courte à cause du climat rigoureux, ce qui 
confère au bois une texture très serrée et donc une meilleure qualité méca-
nique.

On y trouve principalement les essences suivantes : 

•	 sapin ;

•	 pin sylvestre ;

•	 mélèze de Sibérie ;

•	 Western Red Cedar (Canada).

Bois indigènes (forêts tempérées)
Ce type de bois provient d’arbres feuillus et résineux ayant poussé en Europe, 
sous le 57e parallèle (France).

Nous retrouvons dans les tableaux 1.1 et 1.2 les principales essences indi-
gènes utilisées en menuiserie et agencement.

Les principaux bois feuillus indigènes utilisés en ameublement de luxe et 
ébénisterie sont :

•	 merisier ;

•	 noyer ;

•	 poirier alisier ;

•	 orme ;

•	 olivier.

Bois tropicaux
Ce type de bois provient d’arbres feuillus et résineux ayant poussé sous 
un climat de type tropical ou équatorial (Afrique, Amérique du Sud et Asie 
centrale).
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Tableau 2.1 Principaux bois tropicaux utilisés  
en agencement et ébénisterie

Origine Essence Emplois Densité
A

fr
iq

ue
Iroko

Menuiserie intérieure et extérieure, agencement, par-
quets. Mobiliers en ébénisterie.

0,65

Sipo
Menuiserie intérieure et extérieure, agencement. Mobi-
liers en ébénisterie. Utilisé en massif et en placage.

0,62

Sapelli
Menuiserie intérieure et extérieure, agencement, par-
quets. Mobiliers en ébénisterie. Utilisé en massif et en 
placage.

0,69

Doussié
Menuiserie intérieure et extérieure. Mobiliers en ébénis-
terie. Utilisé en massif et en placage.

0,80

Framiré
Menuiserie intérieure et extérieure. Mobiliers en ébénis-
terie. Utilisé en massif et en placage.

0,50

Movingui
Menuiserie intérieure et extérieure. Escaliers, parquets 
et ébénisterie.

0,73

Niangon
Menuiserie intérieure et extérieure. Parquets, mobiliers 
en ébénisterie.

0,70

Okoume Menuiserie intérieure, moulures, lambris, contreplaqué. 0,44

A
si

e 
O

cé
an

ie

Ramin
Menuiserie intérieure, moulures, lambris, parquets, 
contreplaqué.

0,66

Meranti
Menuiserie intérieure, ameublement. Mobiliers en ébé-
nisterie. Utilisé en massif et en placage.

0,68

Eucalyptus
Menuiserie intérieure, ameublement. Mobiliers en ébé-
nisterie. Utilisé en massif et en placage.

0,65

Teck
Mobiliers, agencement, ébénisterie. Construction navale. 
Utilisé en massif et en placage.

0,67

A
m

ér
iq

ue
 d

u 
Su

d Ipe
Menuiserie extérieure et intérieure, parquets. Mobiliers 
en ébénisterie. Construction navale. Utilisé en massif et 
en placage

1,04

Angelim
Charpente, menuiserie extérieure et intérieure, ameu-
blement. Mobiliers en ébénisterie. Utilisé en massif et 
en placage.

0,80

Amarante
Mobiliers en ébénisterie, sculpture. Utilisé en massif et 
en placage.

0,80


